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Alle Informationen werden nach bestem Wissen
und Gewissen erstellt.

Dennoch sind samtliche Angaben als unverbindliche
Information zu betrachten.

Es bestent keinerlei Anspruch auf Schadensersatz.
Wir behalten uns das Recht auf unvorangekiondigte
Anderungen von technischen Spezifikationen zur
Produktverbesserung vor.

Die dargestellten Informationen basieren auf technischen
Erfahrungswerten, kénnen die Produktnachhaltigkeit in
spezifischen Anwendungen jedoch nicht gewahren und
entheben den Nutzer auch was Handelsmarkenrechte

von Drittparteien anbelangt nicht von der Verantwortung,

selbst Eignungsprufungen durchzufUhren.

Beim Einsatz in Spezialanwendungen und Betriebs-
bedingungen, die sich durch Temperatureinwirkung,
UV-Strahlung, Ozon-, Sdure- und Laugen-Einwirkung,
das Auftreten von dynamischen und statischen Kraften,
Zugspannungen, Dehnungen und anderen Einflussen
charakterisieren, empfehlen wir anwendungs-
technische Beratung.
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REMATIP TOP
DBP-Fordergurtportfolio

REMA TIP TOP bietet ein umfassendes Sortiment an
Fordergurten.

Samtliche Produkte werden durch das globale
REMA TIP TOP Netzwerk von Tochtergesellschaften
und Allianzpartnern vertrieben.

Wenn Ihre Anwendung den Einsatz von Fordergurten notig
macht, ganz gleich, ob es sich um Gewebe-, Stahlseil- oder

Spezialkarkassengurte mit oder ohne Breakereinlage handelt,

stellen wir das geeignete Produkt zur richtigen Zeit und am
richtigen Ort bereit:

- Gewebe- und Stahlseilgurte
= Aramid- und Solid-Woven-Gurte
- Wellenkantengurte und Spezialgurte
zur Steilférderung
- Pipe Fordergurte
- hochabriebfeste Férdergurte
- temperatur- und 6lbestandige Fordergurte
- flammwidrige und selbstverléschende Férdergurte
= Gummi-, PVC- und PVG-Deckplattenqualitaten

Standard-Fdrdergurte der Klassen EP 400 bis EP 1000
sind jederzeit direkt ab Lager lieferbar

REMA TIP TOP liefert nicht nur neue Produkte, wir sorgen
auch fur die Entwicklung, Installation und Wartung Ihrer
Foérder- und Transportanlagensysteme:

Unsere 24/7/365-Servicebereitschaft gewahrt die
umfassende VerfUgbarkeit von Anlagen und Prozessen.
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REMATIP TOP

DBP-Fordergurtportfolio

i Eigenschaften

Abriebfest

Hitzebestandig
150-220°

DBP FlameTECH

DBP-LEVEL T—schwer
entflammbar gemal 1SO 340

DBP Level 2, schwer entflammbar/
selbstverloschend gemald

DIN EN 12882 Ubertage

DBP Level 3, schwer entflammbar/
selbstverloschend gemal
DIN EN 14973 Untertage

Gleitfordergurte

FLEX-Fordergurte

i Karkasse

Mindestbruchfestigkeit Deckplatte Optionen
- ..3}572500 ...... AA,W/D, TS S
PP “80072500 ......
ST “50075400 ......
EP “315-2500 ...... T1-156;.;}.2-220°
ST "500-5400 ......
EP "315-2500 ...... G/G+/£3“1 ......
ST “50075400 ......
o ..3}572500 ...... K/S/GW. ........
ST “50075400 ...... 5
T e e NETCE T
il 5005800 s S3y
EP 315-2500 Feuerbestandig £ 8 8
eeteteetetentantattattettttttttttttnnnnransnnanananaee a o o
ST 500-5400 888
D “40073150 ...... Alle Kz;'éé.g.;rien ..........
EP “3W572500 ...... Alle Ké'{;é.o.rien
ST “50075400 ......
EP "315—2500 ...... Alle K;t“e“g.;rien
ST "500-5400 ......
EP “315-2500 ...... Alle Ke;t.f.—::.g.f.).rien
EPP “40072500 ...... Alle K;tgé.;rien
EP/B/PB “63073150 ...... AA**\}\'/./B.:X/HfY
EP “40071000 ...... Alle Ké'{;.g.;rien
EP “40072000 ...... Alle Ké¥é.g..o.rien
it g‘.500—54oo """"
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REMATIP TOP
DBP-Fordergurtportfolio

Merkmalauswahl

i Deckplattenklasse

i Abrieb < mm?

Mindestbruch-
i dehnungin %

: Temperaturbereich ° C Polymerbasis
,Mmumge ............ ,Konstante .............. ,Max — OO o

bungstemperatur Material- Material-

: : temperatur : temperatur
730 ........................... 8 O ............................. 9 O . SBR
730 ........................... 8 O 100 . SBR

. 740 ............................ 8 O ............................. g O ...... N -

_30 ........................... 8 O ............................. 9 O ....... N .

. _20 ............................ 2 OO ........................... 2 20 . ...E..PDM
720 ............................ 8 O ............................. 9 O . ...S..BR/NBR
720 ............................ 8 O ............................. 9 O ....... N -
720 ............................ 8 O ............................. 9 O . ...S..BR/NBR
720 ............................ 8 O ............................. 9 O . SBR

. 720 ............................ 8 O ............................. g O . CR
710 ............................ 5 O ............................. 6 O . SBR

. O ................................ 5 O ............................. 6 O . CR
O ................................ 5 O ............................. 6 O CR

AA wga . 400
Y 155' . 400

X 120 450

“';/.\.//D 90... . 400

ﬂ 206 . 400

RE 200 00

G wga . 400

G+ wga . 400

61 17[;. . 450

K/s 20.[.3. . 350

Vi s 350

VG SBR 50 400

pvG I 120 400

SR R

- Produktentwicklung und Herstellung gemald der europaischen Normen

- VerfUgbarkeit aller angegebenen Fordergurte in den Breiten 500-2000/2400 mm
- *hochverschleiRfeste DBP-Abdeckung

9

** PVG-Gurte mit entsprechender Schutzklasse gemald EN-IS0 14973

Alle Informationen werden nach bestem Wissen und Gewissen erstellt. Dennoch sind samtliche Angaben als unverbindliche Information zu
betrachten. Es besteht keinerlei Anspruch auf Schadensersatz. Wir behalten uns das Recht auf unvorangekindigte Anderungen von tech-
nischen Spezifikationen zur Produktverbesserung vor. Die dargestellten Informationen basieren auf technischen Erfahrungswerten, konnen

die Produktnachhaltigkeit in spezifischen Anwendungen jedoch nicht gewahren und entheben den Nutzer auch was Handelsmarkenrechte von
Drittparteien anbelangt nicht von der Verantwortung, selbst Eignungsprufungen durchzufUhren. Beim Einsatz in Spezialanwendungen und Be-
triebsbedingungen, die sich durch Temperatureinwirkung, UV-Strahlung, Ozon-, Sdure- und Laugen-Einwirkung, das Auftreten von dynamischen
und statischen Kraften, Zugspannungen, Dehnungen und anderen Einflussen charakterisieren, empfehlen wir anwendungstechnische Beratung.

REMATIP TOP
DBP-FORDERGURTPORTFOLIO



POWAPLY — MEHRLAGIGE GEWEBEGURTE
Verschlei3fest und vielseitig

Die DBP-POWAPLY-Gurte sind Konstruktionen mit mehreren
synthetischen Gewebeeinlagen, sie sind in einer groRen
Auswahl an Starken und Anzahl von Einlagen erhaltlich.

Leistungsstarke, fur Gewerbeanwendungen geeignete Polyester-
und Polyamidgarne werden verwoben und zur Steigerung der
Langlebigkeit und Gummi-Haftfahigkeit Spezialbehandlungen
unterzogen. Die Beschaffenheit der Kautschukzwischenlagen
sargt nicht nur fur hohe Haftung zur Vorbeugung gegen
Abschalungen selbst in den anspruchsvollsten Anwendungen,
sondern auch fur aul3ergewohnliche stol3absorbierende
Eigenschaften. Die traditionellen EP-Gewebe bestehend aus
Polyesterkettfaden und Polyamidschussfaden, gewahren geringe
Drehung, hohe Zug- und Schlagfestigkeit und ermoglichen den
Einsatz von vulkanisierenden und mechanischen Verbindungen.
Als weiterer Schritt sind viele Gurtgewebe auch in der preiswerten
Hochleistungsvariante erhaltlich. Wir liefern EE-Vollpolyester-
Ausfuhrungen, die DBP-POWAPLY-Gurte mit einer umfassenden
Bandbreite von Gummidecken, die sich den unterschiedlichsten
Anwendungen anpassen: von schnitt- und verschleiBintensiven
Einsatzbereichen bis hin zur weniger anspruchsvollen Nutzungen
bei Zugtrageranwendungen zum Transport verschleilRarmer
Materialen.

Gewebekonstruktion

Technische Daten

Gurttyp Maximale Zugspannung (kN/m) Eigenschaft
CMMS * Uncomputerisiert

Gewicht (kg/m?)

e . S 1
Gewicht (kg/m?)

R : St ()
Gewicht (kg/m?)

e - ey SRR
Gewicht (kg/m?)

..400 ......... " 40 WStarke (mm)
Gewicht (kg/m?)

e . e SRR M)
Gewicht (kg/m?)

..630 ......... i 63 LStarke (mm) s
Gewicht (kg/m2)

..800 ......... o 80 WStarke (mm)
Gewicht (kg/m?)

B = N LSt 0)
Gewicht (kg/m?)

..1250 ......... o ]25 LStarke (Mmm) s
Gewicht (kg/m?)

...WBOO ......... o 160 WStarke (mm)
2
2000 250 200 Gewicht (ke/m?)

. eeeesseeesseesssmesssssssonnnios SLOTKE (MM
2
2500 320 250 Cewicht (kg/m’)

RTSSSRS 1 1 U14111)
H H 2
3150 400 315 i Gewicht (kg/m?)

i Starke (mm)

* Computer Maintenance Management System — ein computerisiertes Wartungs- und Instandhaltungssystem zur Maximierung der
Anlageneffizienz, Reduzierung der Ausfallzeiten und Verfugbarkeitsoptimierung.

6 Tll’
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POWACORD — STAHLSEILFORDERGURTE
Hohe Qualitat und extreme Langlebigkeit

Der DBP-POWACORD-Stahlseilgurt ist ein verstarkter Gurt
unter Einsatz aktuellster Technologien und Prazessionskompo-
nenten, die das Resultat jahrelanger Produktentwicklungen sind.
Dieser Gurt steht fur maximale Leistung und Lebensdauer.

Der DBP-POWACORD-Fordergurt verfugt Uber einen Kern aus
heilBverzinkten Stahlseilen, die in eine Matrix aus leistungs-
starkem Kautschuk eingebettet sind, er wird so den hochsten
Anforderungen nach Zugfestigkeit und geringer Dehnung
gerecht. Der den Kern umgebene Haftgummi dringt tief in die
Stahlseilkomponente ein, er sorgt fUr widerstandsfahige
Haftung zwischen Seile und Decken sowie langanhaltenden
Schutz des Stahlseilkerns.

Die DBP-POWACORD-Forderurte sind mit einer umfassenden
Bandbreite von Gummidecken erhdltlich, die sich den unter-
schiedlichsten Anwendungen anpassen: Von Schnitt- und
Verschlei3-intensiven Einsatzbereichen bis hin zur weniger
abriebintensiven Nutzungen bei Zugtrageranwendungen
zum Transport verschleilarmer Materialen.

Stahlseilkonstruktion

Technische Daten

Gurttyp Seildurchmesser (mm) i Maximale Zugspannung (kN/m) Mindeststarke der Decke (mm)
........................................................................ ChMs - Uncomputerisiert ¢ B

ST500 30 75 62 35
ST530 30 .................................... - . 8.0. .................................. 3 e
STSOO 37 .................................... - . 100 ........Z.m ............
Sﬂooo 42 .................................... - . 40 40 ............
ST1250 49 .................................... - . 188 ........Z.L’O ............
ST1600 ................ 5 O .................................... - . Zl.l.(.j ................................. 5 e
Sﬂsoo ................ 5 g .................................... . . 270 ................................. 5 e
ST2000 ................ 5 6 .................................... o . 365 ................................ 5 e
STZSOO ................ 5 6 .................................... - . 375 ................................. 5 e
ST3150 ................. 8 w ..................................... - . 47..2. ................................. 6 e
ST3500 ................ é 6 .................................... - . 525 ................................. é e
ST4000 ................ é 9 .................................... - . 6(.).5 ................................ é e
ST4500 97 .................................... - . 675 ................................. 6 e
ST5000 mg .................................. 1000" 750 ................................. é s
ST5400 ﬂ3 ................................... WOBO.. 8].5 ................................. é e

* Computer Maintenance Management System — ein computerisiertes Wartungs- und Instandhaltungssystem zur Maximierung der
Anlageneffizienz, Reduzierung der Ausfallzeiten und Verfugbarkeitsoptimierung.

7 REMATIP TOP
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POWASOL — DURCHGEWEBTE EINLAGEN-FORDERGURTE
Extra starke Gewebegurte

Die DBP-POWASOL-Fordergurte mit SolidTECH-Technologie
verfigen Uber eine durchgewebte Struktur aus ultrafeinen
Polyesterfasern, die im Zusammenspiel mit Bauwollgarnen als
Kettfaden zum Einsatz kommen, und aullerst bestandigen
Schussgarnen, die ebenfalls aus einer Kombination aus
Polyester und Baumwolle bestehen.

Diese Struktur ermoglicht das tiefe Einwirken des PVC in die
Karkasse und sichert so die Feuerbestandigkeit des Gurts
sowie die Erfullung strengster Brandschutznormen.

Das Resultat ist ein widerstandsfahiger Gurt mit heraus-
ragender Reil3festigkeit, Uberlegener Verschlusshaltefahigkeit
und guter Abriebfestigkeit. Die DBP-POWASOL-Fordergurte
werden mit einer abriebfesten, synthetischen und chemisch
mit einer PVC-Impragnierung vernetzten Gummidecke
angeboten, um langjahrigen, stérungsfreien Betrieb zu
gewdhrleisten.

Die Starke der Gummidecke variiert nach Kundenwunsch.

Technische Daten

: : : : : Empfohlene Mindestdurchmesser
: der Trommeln (mm)

Gurttyp Karkassenge- Karkassen- Maximale Gurtmodul Kopf, Antrieb, Ende, Spann- LT-Umlenkung

i wicht (kg/m2)i starke i Betriebsspan- § (kN/m) i Abwurf i vorrichtung,  §

: i (mm) i nung : : i HT-Umlenkung

(kN/m)

630 10,5 6.2 63,0 3500 500 400 315
800 1,0 6,9 80,0 4440 500 400 315
1000 17 74 100,0 5550 630 500 400
1250 13,0 84 125,0 6900 800 630 500
1400 139 9,1 140,0 7750 800 630 500
1600 15,0 9,9 160,0 8890 1000 800 630
1400 18,0 124 2000 1o 1000 800 630

* Gewicht pro Deckplatten-Millimeter (NBR-F) 1,32 kg/m?.
Zur Errechnung des Gesamtgurtgewichts pro Langeneinheit wird das Gewicht der Karkasse zum Gewicht der jeweiligen Deckplatten addiert
und das Ergebnis mit der Gurtbreite in m multipliziert.

8 Tll’
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POWASOL — DURCHGEWEBTE EINLAGEN-FORDERGURTE
Extra starke Gewebegurte

Empfohlene maximale Gurtbreite (mm)
fUr die passende UnterstUtzung

Materialklassifizierung
LD — KorngréRe (mm) x Dichte (t/m?)
Gurttyp P A iB s P D
LD1-20 LD 21-60 LD 61-600 LD >600

630 1400 1200 1000 800
800 ........... g B g 806 ..................
WOOO .......... g B . ]OO.[.]. ................
1250 .......... g g - ]406 .................
MOO .......... g g g 180.[.] .................
WBOO .......... g B B 180.[.] .................
ZOOO ......... g g g 1806 .................
Empfohlene maximale Gurtbreite (mm)
for den geeigneten Muldungswinkel

Muldungswinkel (Grad)

Gurttyp 20 35 45 60
630 ........... - - - 600. ..................
800 ........... - o - 60[; ..................
WOOO .......... o o . 806 ..................
W25O .......... - - - 800. ..................
MOO .......... - o - ]OOS ................
WBOO .......... - o - ]OO.[.]. ................
ZOOO ......... g g g ]OOB ................

9 REMA TIP TOP
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DBP WEARTECH

Ein neuer Mal3stab bei der Widerstandsfahigkeit von Férdergurtdecken

Die Kombination von Zugfestigkeit, Abriebfestigkeit und
Elastizitat dieser Fordergurtdecke zielt auf die Abdeckung der
Anspriche von Forderanlagen unterschiedlicher Anwendungs-
bereiche ab.

Die DBP-Deckplatten sind eine Klasse fur sich, wenn es um die
Abstimmung auf die Nutzungsanwendung geht.

Der Mechanismus, der zu Fordergurtverschleild fUhrt, ist
aullerst komplex. Die Fordergurtoberflache ist dem Aufprall
von Materialien mit unterschiedlichster Grol3e, Form und
Oberflachenstruktur bei variabler Geschwindigkeit ausgesetzt.
Auch die Betriebsbedingungen haben einen Einfluss auf den
VerschleilBgrad.

Ohne die Stutzung durch eine umfangreiche Datenbank mit
detailgetreuen Echtzeitdaten zum Gurtprofil wird die Entwicklung
von leistungsfahigen Gurtforderern unter solchen Bedingungen
zur Herausforderung. Die BTM-Anlage zur Uberwachung der
Fordergurtstarke von REMA TIP TOP TECHNGLOGIES ist das erste
System zur kontinuierlichen und autamatischen Uberwachung
der Fordergurtstarke. Die Datenerfassung erfolgt an Anlagen rund
um den Erdball und dient zur Uberwachung der Leistungsfahig-
keit der Kautschukmischung. Die so gesammelten Informationen
dienen zur Entwicklung von Gummimischungen, die sich den
Anspruchen der jeweiligen Fordergurtanwendung auf einzigartige
Weise anpassen.

Technische Daten

Deckplatte Deckplattenklasse Temperaturbereich °C Polymerbasis
Abrieb < mm?® Mindestbruch- Min. Umge- Konstante Max. temporare
: i dehnungin % i bungstemperatur i Materialtempe- { Materialtempe-
ratur ratur
AA* 130 400 -30 80 90 SBR
Y 150 400 -30 80 100 SBR
X/H 120 450 -40 80 90 NR
W/D 90 400 -30 80 90 i NR/SBR

o g
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DBP LAVATECH
HR GRADE — Hochgradig hitzebestandig

Die Produktreihe LavaTECH umfasst Gurte, die gegen Hitze
und heil8es Transportgut bestandig sind.

Wir konzipieren unsere Fordergurte in dem Bewusstsein, dass
es eine grol3e Vielfalt von FordergUtern mit unterschiedlichs-
ten Temperaturen gibt. In erster Linie ist hier zwischen
Anwendungen zu unterscheiden, bei denen die Temperaturein-
wirkung konstant ist, und jenen, die Temperaturschwankungen
unterworfen sind. Dies haben wir bei der Entwicklung unserer
hitzebestandigen Gummimischungen bedacht, wie aus der
unten dargestellten Tabelle hervorgeht.

Das Verstandnis fur die Rahmenbedingungen ist fur die
optimale Nutzung des Fordergurts grundlegend. Dies ist der
Hintergrund, vor dem die Entwicklung und Profung unserer
Gummidecken zur gezielten Optimierung der Hitze- und
Abriebbestandigkeit sowie der Festigkeitseigenschaften
ablauft. Die LavaTECH-Fordergurte eignen sich zum Materi-
altransport bei dauerhaft oder zeitlich begrenzt auftretenden
Temperaturen von zwischen 100° bis 220°C.

Technische Daten

Beschreibung ! Eigenschaften Karkasse Mindestbruchfestigkeit ! Deckplatte
DBP LavaTECH Hitzebestandig EP 315-2500 T1-150°/T2-220°
i 150-220°C
isT { 500-5400

Deckplatte Deckplattenklasse Temperaturbereich °C Polymerbasis

Abrieb < mm?® Mindestbruch- Min. Umge- Konstante Mate- : Max. temporare

dehnungin % bungstemperatur : rialtemperatur Materialtempe-
ratur
T 200 400 -20 150 170 SBR
T2 200 400 -20 200 220 EPDM
Ll REMATIP TOP
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DBP OILTECH G UND G+
Olbestandig

DBP-0IlITECH-Decken bieten gute
Widerstandsfahigkeit gegen Risse,
Schnitte und Abrieb und sind zudem
gegen ein Aufquellen aufgrund von
absorbierten Olen und Fetten bestandig.

Die ¢0lbestandige Decke ist in zwei
Graduierungen verfugbar, DBP-OIITECH
G und DBP-OIITECH G+.

Die Einsatzbereiche umfassen
FordergUter wie schwer-0lhaltige Kohle,
Dungemittel, mit Schmierfetten
verunreinigte Recyclingmaterialien, aber
auch Anwendungen wie Stahlverarbei-
tung und Abfallindustrie, sowie die
Nutzung im chemischen und im
Glassektor.

0l und Fette im Férdergut kénnen
sich auf Standardgummiabdeckungen
nachteilig auswirken:

- Verschlechterung der physikalischen
Eigenschaften wie Abriebfestigkeit,
Zugfestigkeit und Reil3festigkeit

- Aufguellen der Gummideckplatte
aufgrund der absarbierten Ole/Fette
und Abldsung von der Karkasse

Das Schadensausmald hangt vom

Ol- bzw. Fetttypus und der jeweiligen
Temperatur ab.

Technische Daten

Der Grad der Quellung und Schadigung
steigt exponentiell mit der jeweiligen
Temperatur. Daher ist es bei der Auswahl
der geeigneten DBP-OIITECH-Deckplatte
grundlegend, die Betriebstemperatur
und die Merkmale der voraussichtlich
auftretenden ¢ligen bzw. fetten
Substanzen zu bertcksichtigen.

Die Olbestandigkeit einer Deckplatte
wird durch den Grad der Gummiguellung
nach einer Glimmersion ermittelt.

Um Vergleiche anstellen zu konnen,
kommt es bei den zur Evaluierung
herangezogenen Olen zu einer
Standardisierung.

Die beiden Standarddle:

= IRM902, ein durchschnittlich
aggressives Ol

» IRM903, ein aggressives Ol mit
naphthenischen, aromatischen und
aliphatischen Bestandteilen

Deckentyp Merkmal Eigenschaften der Decke Quellprufung
i Zugfestigkeith i Bruchdehnung i Verlustdurch | % Quellung i % Quellung
i (MPa) P (%) i Abrieb i nach 28 h- i nach72h-
: : i (mm3) i Immersionin i Immersionin

i IRM 302 IRMS03
DBP OILTECH G i Mittlere Olbestandigkeit 16 i 400 {130 {15
DBP OILTECH G+ ¢ Erhohte Olbestandigkeit 16 ¢ 400 {130 S
i Mittlere OI- und ‘ ‘ ‘
DBP OILTECH G1 i Feuerbestandigkeit gemaR | 16 i 450 i 170 5

{ DINISO 340

/ONE BRAND /ONE SOURCE /ONE SYSTEM



DBP FLAMETECH
schwer entflammbar und selbstverléschend

Der DBP-FlameTECH-Gurt verfugt tber eine Gummidecke mit
guter Widerstandsfahigkeit gegen Risse, Schnitte und Abrieb,
die zudem flammhemmend wirkt.
Der Gurtist in einer umfassenden Palette von Mehrlagenstar-

ken aber auch mit Stahlkarkasse verfugbar.

Um die flammhemmenden Eigenschaften zu ermitteln,
wurden die DBP-FlameTECH-Fordergurte Prufungen

unterzogen.

1) Brandversuch — Prufverfahren 1ISO 340:2013

2) Elektrische Leitfahigkeit der Gurtoberflache —
Prifverfahren 1SO 284:2012

3) Brandausbreitung — Prufverfahren EN 12881-1

Sicherheits- Norm/Prifungen Gurtbezeichnung : Risiko
stufe
Level 1 ISO 340 DBP FlameTECH Vorbeugung gegen die Ausbreitung von unbeabsichtigten Branden,
EP oder ST Level 1 i die Uber Tage von einer kleinen Brandguelle ausgehen, und gegen
Explosionsgefahr aufgrund von statischer Aufladung.
Level 1 ISO 340 DBP FlameTECH Wie Sicherheitsstufe 1 mit zusatzlicher, mittlerer Olbestandigkeit.
EP oder
ST Level 1
Level 2 DIN EN IS0 12882 gemal} DBP FlameTECH Vorbeugung gegen die Ausbreitung von unbeabsichtigten Branden,
Kundenspezifikation EP oder die Uber Tage von einer grol3en Brandquelle ausgehen, und gegen
Anwendung Ubertage ST Level 2 Explosionsgefahr aufgrund von statischer Aufladung.
Level 3 DIN EN IS0 14973 gemal} DBP FlameTECH Vorbeugung gegen die Ausbreitung von unbeabsichtigten Branden,
Kundenspezifikation EP oder die unter Tage von kleinen und gro8en Brandquellen ausgehen, gegen
Anwendung Untertage ST Level 3 Explosionsgefahr aufgrund von statischer Aufladung und gegen das
Risiko einer Gurtblockage.
Technische Daten
Deckplatte Abrieb < mm? Mindestbruch- Min. Umge- Konstante Mate- Max. temporare Polymerbasis
i dehnungin % i bungstemperatur § rialtemperatur i Materialtempe-
i i i ratur
K/S 200 350 -20 80 90 SBR

Brandversuch — SO 340:2013

Elektrische Leitfahigkeit
IS0 284: 2012

Brandausbreitung — EN 12881-1 Methode C

Gesamtloschzeit 6 Proben: 45
Sekunden. Maximale Brand- bzw.
Glutdauer der Einzelproben:

15 Sekunden

<300 Megaohm

a) die Lange des Prufsegments, das Uber die gesamte Prufsegmentbreite
unbeschadigt bleibt, darf nicht unter 600 mm liegen; bzw.

b) der maximale Anstieg der Durchschnittstemperatur darf 140 °C nicht
Uberschreiten, die Lange des verbrannten Gurtstucks darf nach Masse
1250 mm nicht Ubersteigen, und die Lange des Prufsegments, das Uber
die gesamte Gurtbreite unbeschadigt bleibt, darf nicht unter 50 mm
liegen.
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DBP LIFTTECH

Deckplatten, die sich speziell fur Becherwerke eignen

Die DBP -LiftTECH-Gurte sind speziell zum Einsatz in
Becherwerken geeignet.

Die dichtgewobene Karkasse ist in 4- und 5-lagiger Ausfohrung
oder in durchgewebter Konstruktion erhaltlich. Die 4- und
5-lagigen DBP-LiftTECH-Gurte werden mit einer
umfangreichen Palette von leistungsstarken Gummidecken
angeboten, die den Anforderungen von Becherwerken zum
Transport von verschleil3férdernden und/oder heil8en
Materialien gerecht werden.

Bei den durchgewebten LiftTECH-Fordergurten ist die
Karkassenkonstruktion mit PVC impragniert, die
Deckenplatten bestehen aus Nitrilkautschuk. Diese Option
kann bei Becherwerken fur den Transport von Getreide, Erbsen,
Kaohleklein, Zementpulver und ahnlichen Produkten zum
Einsatz kammen. FUr Elevatoren die grol3e Hohenunterschiede
Uberwinden wird der Einsatz von DBP-LIftTECH ST empfohlen.

Dieser aullerordentlich starke Gurt ist mit Zugtragern in Form
von galvanisierten Stahlseilen verstarkt. Die Stahlseile sind so
angeordnet, dass die Becherbolzenreihen zwischen ihnen
verlaufen, so dass fur maximalen Halt und Becherstabilitat
gesorgtist.

Technische Daten

Gurttyp Maximale Eigenschaft Einlagen Durchgewebte
Zugspannung Karkasse
(kN /m)
4 5 6
Gewicht (kg/m?) 53 6,3 - 13,8
500 50 Starke (mm) 43 52 - 36
630 63 Gewicht (kg/m2) 53 6,6 75 14,3 10,5
Starke (mm) 43 55 6,3 36 6,2
i 2
800 80 Ge.yv\cht (kg/m?) 6,3 6.9 79 15,9 1,0
Starke (mm) 57 6,2 6,7 3,6 6,9
Gewicht (kg/m?) 6,3 8,2 8,2 178 7
1000 100 Starke (mm) 55 72 76 36 74
Gewicht (kg/m?) 73 8,5 10,2 18,6 13,0
1250 125 Starke (mm) 6.3 70 85 44 84
Gewicht (kg/m2) 23] 150
1600 160 Starke (mm) 5,2 99
Gewicht (kg/m?) 25,7 18,2
2000 200 Starke (mm) 6,2 12,2
Gewicht (kg/m2) 279 22,6
2500 250 Starke (mm) 6,7 14,6
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DBP FLEXTECH

Fordergurte mit geraden Textilkettfaden von einlagig 400 N/mm bis zweilagig 2500 N/mm

Der DBP-FlexTECH-Gurt nutzt Polyestergarne mit
Straight-warp-Webstruktur in einer oder zwei Einlagen, die an
der Trag- und Laufseite mit Polyamidschussfaden geschotzt
werden.

Dank der so entstehenden, dunneren Karkasse, konnen
DBP-FlexTECH-Gurte mit Trommeln kleineren Durchmessers
zum Einsatz kommen, als das bei mehrlagigen Textilgurten
oder Stahlseilgurten der Fall ist. Gurte mit geraden Kettfaden
finden in Schwerlastforderern Anwendung, bei denen Wider-
standsfahigkeit gegen wuchtigen Aufprall und Reil3festigkeit
eine entscheidende Rolle spielen, so beispielsweise bei
Steinbrucken, im Tagbau und in der Stahlindustrie.

Die Karkasse besteht aus geklebtem RFL und l&sst sich mit
unterschiedlichen Deckenqualitaten mit verschleil3festen
Merkmalen (X, Y, etc.), 6lbestandigen Eigenschaften (G, G+)
oder hitzebestandigen Vorteilen bis 220° ummanteln.

Technische Daten

Deckplatte Deckplattenklasse Temperaturbereich ° C Polymerbasis

Abrieb < mm?* Mindestbruch- Min. Umge- Konstante Max. temporéreg

: i dehnungin% : bungstempe- : Materialtempe- ;: Materialtempe- :

ratur ratur ratur
AA* 130 400 -30 80 90 SBR
Y 150 400 -30 80 100 SBR
X/H 120 450 -40 80 90 NR
W/D 90 400 -30 80 90 NR/SBR
T 200 400 -20 150 170 SBR
T2 200 400 -20 200 220 EPDM
G 130 400 -20 80 90 SBR/NBR
G+ 130 400 -20 80 90 NBR
Gl 170 450 -20 80 90 SBR/NBR
K/S 200 350 -20 80 90 SBR
VINT 175 350 -20 80 90 i CR
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DBP REMAWELL
Fordergurte mit Wellenkante

REMA TIP TOP hat sein umfassendes
Portfolio fUr industrielle Anwendungen
erweitert und bietet nun den Entwurf
und die Fertigung der REMAWELL-
Fordergurte mit Wellenkante aus einer
Hand.

REMAWELL sind spezielle Fordergurte
zur Steilférderung von Schottgut aller
Art. Inre Kormponenten sind: der
Basisgurt, die Wellkanten und die
Keilleisten, die das konstante Transport-
volumen definieren und den
verlasslichen Materialtransport sogar bei
hohen Gurtsteigungswinkeln sichern. > |

Die auftragsgerechte Auslegung und
Fertigung im Zusammenspiel mit dem
weltweiten REMA TIP TOP-Servicenetz
dienen als Grundlage fur professionelle
Kundenserviceleistungen durch den
Originalhersteller bei allen Aspekten der
Wartung, Uberholung und Komplett-
erneuerung von Gurten.

Querstabilisiert

Herkémmliche

mehrlagige Karkasse Querstabilisiert

16 Tll’
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DBP REMAWELL
Fordergurte mit Wellenkante

Die DBP-REMAWELL-Gurte liegen hauptsachlich an den
Freikanten, zur Umlenkung durch die Umlenkrader, und auf den
Stummelrollen auf. Daher ist die seitliche Steifigkeit bei diesen
Gurten ein besonders wichtiges Merkmal.

Der REMAWELL-Basisgurt verfugt zusatzlich zur
herkdmmlichen mehrlagigen Karkasse Uber querverstarkte
Einlagen in der Deckplatte der Trag- und Laufseite. Diese
verleinen dem Wellkantengurt seine Quersteifigkeit und
minimieren das Absacken an den Umlenkradern und den
seitlichen Fohrungsrallen.

Technische Daten

Aufgrund ihrer hohen VerschleilRbestandigkeit und
Ozonbestandigkeit gewahrt die Gummidecke gro3tmaogliche
Lebensdauer.

Die DBP-REMAWELL-Gurte werden spezifisch und individuell
auf die jeweilige Anwendung angepasst. Wir lagern die
Komponenten zur Fertigung der DBP-REMAWELL-Gurte in
vielen verschiedenen Grofien.

Gurttyp Nenn- Querver- Verstarkungs- Standardstarke Fordergurt- Max.
i zugfestigkeit | starkte i lagen i der Deckplatte” | starke i verfugbare
i N/mm i Einlagen : i mm/mm i mm i Breiten
: : : : Cmm

XE 250/2 250 - 2 3/2 90 SBR

XE 400/3 400 - 3™ 3/2 100 SBR

XE 500/3+2 500 2 3 5/3 90 NR

XE 630/4+2 630 2 4 5/3 90 NR/SBR

XE 800/5+2 800 2 i 5 5/3 : 170 SBR

* Effektive Deckenstarke Uber den querverstarkten Einlagen
** Querverstarkte Ausfuhrung

Andere Gurttypen und Deckengraduierungen auf Anfrage.
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SPEZIALANFERTIGUNGEN

DBP-FIowTECH — Rohrférdergurte
Rohrférderanlagen bieten hinsichtlich
optimierter Raumnutzung vielfaltige
Vorteile. Sie bergen zudem ein Potenzial
fur ein reineres Arbeitsumfeld, da das
Transpartmaterial auf der Gesamtlange
der Forderstrecke vom Rohrforderband
umschlossen ist.

Bei DBP-FlowTECH handelt es sich um
Spezialanwendungen von Gurten des
Typs DBP-PowaPLY oder
DBP-PowaCORD.

Die einzigartige Karkassenkonstruktion
besteht entweder aus Textileinlagen
oder aus einer Kombination aus
Stahlseilen und Textileinlagen. Sie sorgt
fur eine hohere Festigkeit und geringere
Dehnung und sichert einen optimalen
Fullguerschnitt entlang der gesamten
Gurtlebensdauer. Zudem ermoglichen
die flexiblen Gurtkanten den dichten
Rohrverschluss, ohne den Widerstand
gegen die Umformung an den
Fuhrungsrollen zu steigern.

DBP-SlideTECH

DBP-SIlideTECH ist mit einem speziellen
hochdichten Gewebe ausgestattet, das
das Durchdringen des Gummis bei der
Vulkanisierung verhindert. Die Laufseite
ist kautschukfrei.

Der Gurt gleitet muhelos Uber die
Gleitplatte, die die Tragrollen ersetzt.

18 T’l‘
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SPEZIALANFERTIGUNGEN

DBP-ChevronTECH

Eine Variation von Prafilen wird

auf die Tragseite im Einverfahren
vulkanisiert, so dass mit einer
Schragung von 16 bis 35° gefordert
werden kann.

DBP-Self-AdjustTECH
DBP-Self-AdjustTECH ist eine Gurt-
kanstruktion zur selbstzentrierenden
Gurtfuhrung.

Schieflauf ist keine Seltenheit und fuhrt
ausnahmslos zu Schaden an der
Gurtkante, zum Verlust von Transport-
material und zu Schaden an der
Forderanlage.

Diese Spezialgurte sind im zentralen
Drittel mit einer zusatzlich versteiften
Gewebeeinlage ausgestattet. Schieflauf
wird entgegengewirkt, indem die steifere
Oberlage ausgleichend gegen die flache
Basis der Mulde wirkt.
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REMA TECHNOLOGIEN

Modernste Technologien zur Maximierung der Wirtschaftlichkeit und Nachhaltigkeit

Ilhrer Férderanlagen

REMA TIP TOP TECHNOLOGIES konzentriert sich auf
die Optimierung von Produkten und Leistungen zur
Sicherung der Marktfohrerschaft.

Wir bieten einzigartige Losungen fUr spezifische
Operationen mit den Schwerpunkten Wirtschaftlichkeit
und Nachhaltigkeit.

REMA TIP TOP TECHNOLOGIES entwickelt laufend neue
Systeme zur Steigerung der Lebensdauer der Forder-
gurte unserer Kunden. Férderanlagen sind das Ruckgrat
und der grol3te Kostenpunkt im Minenbetrieb, unsere
neuen Systemen dienen zum Einsatz im Vollbetriebs-
modus bei allen Fordergurttypen.

1BTM BELT UBERWACHUNG DER FORDERGURTSTARKE

- Die Anlage zeigt Verschleil und Schaden am
Fordergurt an

- Prazises Reporting Uber Abnutzung und Gurtschaden

- Erstellung von Prognasen zur Gurtlebensdauer

- Erstellung eines Fordergurtbildes nach dem ersten
Durchlauf

Tl”‘ /ONE BRAND /ONE SOURCE /ONE SYSTEM

Unsere Systeme wurden entwickelt um unseren Kunden
durch die Bereitstellung von Schadensdaten in Echtzeit
besseren Einblick in den aktuellen Zustand Ihrer
Fordergurte zu gewahren, ein wertvoller Beitrag zur
Planung von Wartungsstopps und zur Verringerung

von Produktionsausfallen.

2 STAHLSEILABTASTUNG

- Anlage zur modularen oder fixen Installation

- Anzeige aller Schaden an den Stahlseilen des
Fordergurts

- Informationen Uber den Zustand der
Gurtverbindungen

- Kontinuierliche Gurtuberwachung bei Vollbetrieb



3 UBERWACHUNG MITTELS
INDUKTIONSSENSORSCHLEIFEN

- Mit allen Induktionssensorschleifen-Antennen

kompatibel

4 RFID-GURTSCHLITZERFASSUNG

- Fordergut wird angehalten, wenn ein Langsschlitz - RFID-Antennen mit spezifischem ID-Code

erkannt wird

- Erstellung eines Bildes des Fordergurts und der

- Fordergut wird angehalten, wenn ein Langsschlitz
erkannt wird

eingebetteten Sensorschleifen nach dem ersten - Antennenerkennung bei bis zu 15 m/s
- Geringere Abstande zwischen den Antennen for
besseren Schutz

Durchlauf

- Simultane Uberwachung von RFID-Antennen

und Induktionssensorschleifen

Ohne REMA M2 Ubersteigt die
magliche Ausfallzeit aufgrund des
Auftretens von Langsschlitzen auf
der Gesamtlange des Fordergurts
135 Stunden.

Gurtlange-m

200
150
100
50

140
120

100
80

60

..................................................................................................................... 40
<.]2 haurs

Ausfallzeit - Stunden

20

Vergleichsgrafik
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REMAPRESS IVE

Férdergurtpressen auf dem neuesten Stand der Technik

Die neuen, von REMA TIP TOP entwickelten und vermarkteten Vulkanisierpressen REMAPRESS IVE mit Druckkissen, Heizplatten

und Silikon-Heizmatten beeindrucken durch hochste Qualitatsmerkmale, anwendungsorientiertes Design und Zertifizierung

durch den TUV.

Komponenten

1 Traversen

2 Druckverteilerplatte

3 Druckkissen,
vom deutschen TUV zertifiziert

4 Heizplatte

5 Fdrdergurt

B LeitSChIENe e

7 Heizplatte

8 Pressbolzen ...

G TrAVEISEN coeeeeeieieeeiereeetereeereee s seeesesenesanad

10 RAhMEN e

Die charakteristischen Merkmale

- Traversen und Heizplatten mit drehbarem Tragegriff

- ausgeglichener Druck auf der gesamten Lange des
Verbindungssegments dank des durch den TUV
zertifizierten REMA TIP TOP Druckkissens

= Druckkissen mit Aramideinlagen, erfUllt héchste
Sicherheitsstandards

= 20% weniger Traversenablenkung

= 20% geringerer Flussigkeitsaufwand, daher im Vergleich zu
ahnlichen Geraten anderer Hersteller rascher Druckaufbau

= Pressbolzengewinde mit Schutz vor Schaden

= aus hachfestem Stahl hergestellte Pressbolzen, die pro
Stock um 2 kg weniger als gangige Pressbolzen wiegen

= zum Schutz vor Verschmutzung versiegelte Pressbolzen

- leichte, hochfeste Druckverteilerplatte aus Aluminium

- hydraulische/Luftdruck-Anlage:
LUFTDRUCK: fur bis zu 70 N/cm? (100 psi)
HYDRAULISCH: fur bis zu 140 N/cm? (200 psi)

= Elektronik mit CE-, CSA- und UL-Zulassung

Tl”‘ /ONE BRAND /ONE SOURCE /ONE SYSTEM

= Anschluss der Heizplatte mit Schutzart IP 64, vom

deutschen TUV zertifiziert

- optimierte Uberwachung der Temperaturdifferenz
- verfugbar fur Spannungen von 230 bis 600 V

+ Schaltschrank mit Schutzart IP 44

- optionale Datenaufzeichnung im Schaltschrank,

Datenexport Uber USB-Schnittstelle

= zum Einsatz bei Umgebungstemperatur von

-20°Chis+55°C

- farblich unterscheidbare Druckschlauche (rot/schwarz)

und Kohlwasserschlduche (blau/weild)

- Silikon-Heizmatte mit aufvulkanisierter Zwischenplatte
= transportsicheres, steckbares Anschlusskabel



TECHNISC

HE DATEN

REMAPRESS IVE AIR/FLUID

Technische Daten REMAPRESS IVE AIR

A = Plattenbreite A
B = Plattenbreite

BW = Gurtbreite

SL =Verbindungslange

a  =Rhombisch 16° 42
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FORDERTECHNIK-RICHTLINIEN
Empfohlener Mindestdurchmesser der Trommel

Gurttyp i Trom- Mehrlagige Gewebekonstruktion Stahlseilkonst- i Durchgewebte
meltyp Einlagen ruktion Konstruktion
2 3 4 5

ZOO .......... A/B/C 200/160/125
250 .......... A/B/C 200/160/125
3?5 ........... A/B/C 250/200/160 400/315/250 400/315/250
400 .......... A/B/C 315/250/200 400/315/250 500/400/315 400/315/250
500 ......... A/B/C 315/250/200 500/400/315 500/400/315 630/500/400 500/400/315 500/400/315
630 .......... A/B/C 400/315/250 500/400/315 500/400/315 800/630/500 500/400/315 500/400/315
800 ......... A/B/C 500/400/315 500/400/315 630/500/400 800/630/500 500/400/315 500/400/315
TOOO ........ A/B/C 500/400/315 630/500/400 800/630/500 1000/800/630 : 500/400/315 630/500/400
7250 ........ A/B/C 800/630/500 1000/800/630 : 1000/800/630 : 630/500/400 800/630/500
MOO ........ A/B/C 800/630/500 1000/800/630 : 1000/800/630: 630/500/400 800/630/500
7600 ........ A/B/C 800/630/500 1000/800/630 : 1250/1000/800: 800/630/500 1000/800/630
ZOOO ....... A/B/C 1250/1000/800: 800/630/500 1000/800/630
2500 ....... A/B/C 1400/1250/1000 : 1000/800/630
3750 ........ A/B/C 1250/1000/800
4000 ....... A/B/C 1250/1000/800
5000 ....... A/B/C 1400/1250/1000
6300 ....... A/B/C 1400/1250/1000

Trommeltypen
A: Antriebstrommel
B: Umlenktrommel
C: Umlenkrolle
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FORDERTECHNIK-RICHTLINIEN

Karkassenstarke
Karkassenstarke (mm) Zur Errechnung der Gesamtgurtstarke die Starke der jeweiligen Deckplatte hinzufugen.
Gurttyp Mehrlagige Durchgewebte Stahlseilkonst-

Gewebekonstruktion Einlagen Karkasse ruktion
2 3 4 5

s e

e 1

e s ) 49

T s = FERE B

e s iy e - 59 i

s s i i - 62 i

s s i - - 69 i

...{[.J..OO ..... e o i - 74 g

B o o o 84 g

T o o 9}

T i o 99 ”

e o o 124 -

B s e i -

B s S s -

T A S B -

s Y s B o

WBEOO ..................................... -

Gurttyp Mehrlagige Durchgewebte Stahlseilkonst-
Gewebekonstruktion Einlagen Karkasse ruktion
2 3 4 5

200 2.5

250 2.6

315 2.7 37 9,0

400 3.3 4,0 50 94

500 3.4 4,1 53 6.3 9,7 7.5

630 3.9 4.9 55 6.6 10,5 77

800 4.7 51 6,6 6.9 1.0 8,2

1000 6.1 59 6.8 8.2 117 9,0

1250 70 79 8,5 13,0 9,7

1400 79 99 139 1.0

1600 94 17 15,0 134

2000 123 154 18,0 153

2500 18,7

3150 224

4000 284

5000 35/

6300 387

Alle Informationen werden nach bestem Wissen und Gewissen erstellt.
Dennoch sind samtliche Angaben als unverbindliche Information zu betrachten.
Es bestenht keinerlei Anspruch auf Schadensersatz.
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FORDERTECHNIK-RICHTLINIEN
Aufbau von Stahlseilférdergurten gemal EN IS0 15236-2:2004

6 MNIK

TOoDP, /ONE BRAND /ONE SOURCE /ONE SYSTEM
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Verfahren zur Berechnung der Zugspannung

Beider Auswahl des fur eine bestimmte
Anwendung am besten geeigneten Gurtes ist eine
Reihe von Faktoren zu berucksichtigen. Eines der
Hauptaugenmerke liegt auf der Zugfestigkeit der
Gurtkarkasse, die ausreichen muss, um die zum
Materialtransport Uber die jeweilige Strecke
benotigte Energie zu Ubertragen.

Gurtspannungen

Um die maximale Gurtspannung und daher die
benotigte Gurtstarke zu ermitteln, muss zunachst
die effektive Spannung errechnet werden. Dabei
handelt es sich um die Kraft, die bendtigt wird,

um den Gurt und die Ladung bei konstanter
Geschwindigkeit zu bewegen. Da die Berechnung
der effektiven Spannung auf einer konstanten
Gurtgeschwindigkeit basiert, beschrankt sich die
zur Bewegung des Gurts und der Ladung benétigte
Kraft auf jene, die zur Uberwindung des Reibungs-
widerstands und der Schwerkraft aufgebracht
werden muss.

Masse der bewegten Teile

Aus Vereinfachungsgronden wird angenommen,
der Fordergurt setze sich aus miteinander
verbundenen Langeneinheiten mit identischer
Masse zusammen. Die Masse jeder dieser Einheiten
wird als Masse der bewegten Teile bezeichnet und
kalkuliert, indem man die Gesamtmasse des Gurts,
die Rotationsmasse aller Trage- und Umlenkrollen
und die Rotationsmasse der Trommeln addiert.
Diese Summe wird zur Errechnung der mittleren
Masse aller Komponenten durch die horizontale
Lange des Gurtes dividiert. Zu Beginn ist die
Auswahl hinsichtlich der Tragrollen und Trommeln
noch nicht getroffen, und so kann diesen
Komponenten vorerst keine Masse zugewiesen
werden. Es wird daher eine angenommene Grole
der Masse der bewegten Teile im Ausmall von
gleich 6% der in Millimetern ausgedruckten
Gurtbreite herangezogen.

Lastmasse pro Langeneinheit

Wie auch bei den Komponenten der Fall, wird
angenommen, dass sich die Last gleichmalig
entlang der Fordergurtlange verteilt. Unter
Annahme der Spitzenkapazitat in Tonnen pro
Stunde ergibt sich einen Lastmasse pro
Langeneinheit durch:

T
=0.278 —
Q S

Effektive Spannung
Die effektive Spannung setzt sich aus vier
Bestandteilen zusammen:
- der zur Bewegung des Gurtes bendtigten
Zugspannung Ty
der zur horizontalen Bewegung der Last
benodtigen Zugspannung Ty
der zur Uberwindung des Hohenunterschieds
durch die Last bendtigen Zugspannung T,
der zur Uberwindung des durch Farderanlagen-
teile verursachten Widerstandes bendtigten
Zugspannung Ty
Die effektive Spannung ist die Summe dieser vier
Bestandteile.

Te =T+ T, +T,+T,,
T,=9.86G-f, L.
T,=9.80Q f, L

T,=9.8Q-H

Die unterschiedlichen Forderanlagenteile, die
Widerstand auf die Gurtbewegung ausuben, sind
den meisten Férderanlagen gemein. Am haufigsten
handelt es sich dabei um Leitbleche am Ladepunkt
und um Schurrleisten. Auch Zubehor wie bewegliche
Abwurfwagen und Pflugabstreifer kbnnen sich in
diesem Sinn auswirken. Die Zugspannung, die
benotigt wird um den durch Leitbleche verursachten
Widerstand zu Uberwinden wird mitTys angenommen.

9.8f5-Q-Ls
us — S.p?

Die Zugspannung, die benotigt wird um den durch
Abstreiferanlagen verursachten Widerstand zu
Uberwinden wird mitTyc angenommen.

TUC:A.p.fc

Beim Einsatz von Pflugabstreifern wird die zusatzliche
Zugspannung zur Uberwindung des Widerstands, der
von jedem Abstreifer ausgeht empirisch ermittelt.

Typ =1:5W

Mobile Abwurfwagen machen zusatzliche Trommeln
in der Anlage notig, was zu einem Zugspannungszu-
wachs fuhrt. Wurde die Masse der zusatzlichen
Trommeln bei der Masse der bewegten Teile
berucksichtigt, wird keine zusatzliche Zugspannung
hinzugefugt. Ist es jedoch nétig, die Zugspannung
zur Uberwindung des Widerstandes, der aufgrund
zusatzlicher Trommeln auftritt, separat zu
berechnen, kann dies fur jede zusatzliche Trommel
auf die folgenden Weise bewerkstelligt werden :

d,-T
Tyt = 0.01 0 1
D
t

Langenkorrektur L.
Kurze Fardergurte erfordern zur Uberwindung des
Reibungswiderstands relativ gesehen mehr Kraft
als lange Fordergurte, deshalb muss bei der
Berechnung der effektiven Spannung eine
Anpassung an die Fordergurtlange erfolgen. Der
Wert der angepassten Lange liegt stets Uber dem
der tatsachlichen horizontalen Lange.

Le=L+70
Der Langenkorrekturfaktor Cist
LC

c=-"¢
L

Bei allen Forderanlagen muss eine zusatzliche
Zugspannung auf den Gurt wirken, die dafur sorgt,
dass die Antriebstrommel die effektive Spannung
aufden Gurt Ubertragen kann, ohne abzurutschen.
FUr diese sogenannte Spannung im Leertrum T,
sorgt die Spannvorrichtung. Im Falle einer einfachen
Horizontalférderanlage ist die maximale Gurtzug-
spannung Ty die Summe der effektiven Spannung Te
und der Spannung im Rucklauf T,.

Ty ist die Zugspannung, die auf das Lasttrum wirkt,
T, die Spannung im Rucklauf.

Bei komplexeren Forderanlagenprofilen zur
Uberwindung von Hohenunterschieden treten
aufgrund der Gurtmasse auf der Steigung
zusatzliche Zugspannungen auf. Diese Spannung
wird als Hangabtriebsspannung Th bezeichnet und
erhoht die Gesamtspannung. Daher

Ti=TetT,+ T,

Die Spannung im Rucklauf wird durch die
Berucksichtigung zweier Bedingungen bestimmt,
die in jeder Forderanlage erfullt sein mussen. Zum
einen muss auf das Leertrum ausreichend
Spannung wirken, um einen Gurtschlupfam
Antrieb zu verhindern. Zum anderen muss
ausreichend Spannung vorhanden sein, um einen
Ubermaligen Durchhang zwischen den Tragrollen
im Obertrum zu verhindern.

Minimale Zugspannung zur Verhinderung eines
Gurtschupfs T,

Am Schlupfpunkt ist das Verhaltnis zwischen Ty und T

T

T2

eho

DaTy=Te+ T,
1

T,= ————.T
2 (eug_-l] e

1
Der Ausdruck (e*-1) wird als Antriebsfaktor k
bezeichnet. Der Wert von Tp, der gerade hoch
genug ist, um Schlupf zu verhindern ,wird auch die
minimale Zugspannung gegen Schlupf Ty, genannt.

T =k-Tg
Minimale Zugspannung gegen Gurtdurchhang Tg

Die Zugspannung, die zum Schutz vor Durchhang
benotigt wird, basiert auf der gemeinsamen Masse
von Gurt und Last, dem Abstand der Tragrollensta-
tionen zueinander und dem zulassigen Mald an
Durchhang.

T =9.85¢(B+Q)lq

Der Wert der Spannung im Leertrum muss
sicherstellen, dass beide Bedingungen erfullt sind
und T, muss daher gréBer sein als T, bzw. T,

Hangabtriebsspannung Th
T,=9.8B-H

Die Hangabtriebsspannung ist das Produkt aus dem
Gurtgewicht und der vertikalen Forderhohe, ihr
Maximalwert liegt am hochsten Punkt der
Forderanlage.

Spannungseinheit T

Die maximale Gurtspannung T nutzt als
Referenzbreite die Gesamtbreite des Gurts. Diese
wird normalerweise in Zugspannung pro Gurtbreite-
neinheit umgelegt, der Referenzdimension for
Gurtstarken.
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